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Carrara Press “Step by step”

Die vollkeramische Erganzung des
Carrara Premium Systems

Das Carrara System:
perfekte Ergebnisse durch den Einsatz von
Qualitétsprodukten




Vorbereitung

Ein Siigemodell aus Superhartgips anfertigen.

Auf den priiparierten Stumpf mindestens 2 his 3
Schichten Stumpflack auftragen.

Mindestens 1 mm der Priiparationsgrenze von Stumpflack
freihalten.

Die letztendlich gewiinschte Schichistiirke betriigt

ca. 30 pm.

Die gewiinschte Wachsmodellation aus einem vollstiindig
und riickstandslos verbrennenden Modellierwachs

anfertigen (siehe Anhang).




Dimensioning:
Carrara Press Core (caps)
® The minimum thickness after processing the Carrara

Press Core caps is 0.8 mm.

Carrara Press Inlay (objects)
o The minimum thickness of Carrara Press Inlay objects
should be 0.8 mm measured af the thinnest point

(see dentists' preparation guidelines).

o Seal the opening at the tip of the Former with wax.

Dimensionierung:
Carrara Press Core (Kdppchen)
o Die Mindeststiirke der Carrara Press Core-Kappen betrigt

nach ihrer Fertigstellung 0,8 mm.

Carrara Press Inlay (Objekte)
o Die Mindeststiirke der Carrara Press Inlay-Objekie muss
0,8 mm hetragen. (siehe Préparationsanleitung fiir den

Zohnarzi).

o Die Offnung an der Spitze des Formers mit Wachs

versiegeln.



o Einen geeigneten Former auswihlen.

02-06 g Wochs

2-4 Objekte 0,2-1,2 g Wachs
Max. 3 Molaren
Max. 4 Frontzshne

. o Finen Wachsdraht mit einem Durchmesser von

@ 3.5 mm und einer Liinge von 8 mm verwenden.

e Der Former muss villig sauber und frei von Wachs(riick-

stiinden) sein.

o Den Presskanal sorgfiiltig anwachsen
(siehe Abbildung 7).
o Siimtliche Uberginge flieBend gestalten.

o Scharfe Kanten beseitigen.




. Wachsgewicht einschlieBlich Press Kanal

© Die Wachsobjekte gemeinsam mit dem Presskanal wiegen.

e Darauf achten, dass sich das Objekt in der richtigen

Position befindet (siehe Abbildung 7).
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Einbetten
Silicon Muffle Ring

Bezieht sich auf das Standardprodukt Carrara Press Investment, Artikelnummer 232768040. Fiir

die Gebrauchsanleitung zv Carrara Press Speed Investment, Artikelnummer 232772040,

verweisen wir auf die diesem Produkt beigefiigte Gebrauchsanleitung.

_ﬁw ® Die Wachsobjekte mit alkoholfreiem Wachsent-
ba

spannungsmittel benetzen.

i

. ® Die Objekte danach sorgfiiltig trocken blasen.




o Der Silicon Muffle Ring soll mit Silikonspray (6lfrei)
gepflegt werden. Durch die Pflege lost sich der Silicon

Muffle Ring besser von der Einbettmasse.

e Den Silicon Muffle Ring auf die Muffelbasis stellen.

. e Das Carrara Press Investment 60 Sekunden unter
Vakuum anmischen (100 g Pulver mit 24 ml
angemischte Fliissigkeit).

o Daos empfohlene Mischungsverhiiltnis von Carrara Press
Investment Liquid und destilliertem Wasser betriigt

50-50 % bis 60-40 %.



o Die Einbettmasse auf dem Rittler in die Muffel einfiillen.

o Direkt nach dem einfiillen, den Muffle Topshaper mit
einer Drehbewegung befestigen.

® Nach dem auffiillen das CP Investment 15 Minuten
abbinden lassen.

o Wenn die Abbindezeit iberschritten wird, kann die
Muffel nicht mehr schnell, sondern nur noch stufenweise

erhitzt werden (langsames Verfahren).

o Den Muffle Topshaper und den Silicon Muffle Ring

entfernen.




. o (Iberschuss der Finbettmasse mit Skalpell entfernen.

-
£

® Kurz bevor die Muffelbasis entfernt wird, die Unterseite
der Muffel leicht aufrauhen mit Sandpapier (Kérnung

120). Die Unterseite muss plan bleiben.

. o Die Muffle Base etwas drehen und so von der Muffel

frennen.

e Den hochstehenden Rand der Einbetimasse
wegschneiden.
L o Gegehenenfalls miissen die Reste der Einbettmasse mit

Pressluft entfernt werden.




Einbetten
Muffle Paper
Bezieht sich auf das Standardprodukt Carrara Press Investment, Artikelnummer 232768040. Fiir

die Gebrauchsanleitung zv Carrara Press Speed Investment, Artikelnummer 232772040,

verweisen wir auf die diesem Produkt beigefiigte Gebrauchsanleitung.

_ﬁw ® Die Wachsobjekte mit alkoholfreiem Wachsent-
b

spannungsmittel benetzen.

i

. ® Die Objekte danach sorgfiiltig trocken blasen.




o Den dunkelbloven Rand der Papiermanschette auf die
hetreffende Markierung kleben (Bei der Anwendung der
Menge von 100 g das verbleibende Papier an der

gestrichelten Linie abschneiden).

e Den Papiermanschette auf die Muffelbasis stellen und

anschliefend die Formstabilisierungsring befestigen.

. o Das Carrara Press Investment 60 Sekunden unter
Vakuum anmischen (100 g Pulver mit 24 ml

angemischte Fliissigkeit).

T e Das empfohlene Mischungsverhiltnis von Carrara Press
1 Q Investment Liquid und destilliertem Wasser betriigt
."r =] !

50-50 % bis 60-40 %.
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o Die Finbettmasse auf dem Rittler in die Muffel einfiillen.

e Den Formstabilisierungsring entfernen und direkt den
Muffel Topshaper mit einer Drehbewegung befestigen.

e Nach dem Abfilllen dos CP Invesiment 15 Minuten
abbinden lassen.

o Wenn die Abbindezeit iberschritten wird, kann die
Muffel nicht mehr schnell, sondern nur noch stufenweise

erhitzt werden (langsames Verfahren).

o Den Muffel Topshaper und das Papier entfernen.




. o (berschuss der Einhettmasse mit Skalpell entfernen.

_—

|
£

Die an der Muffelwand entstandene Naht mit einem
Skalpell wegschneiden.

® Kurz bevor die Muffelbasis entfernt wird, die Unterseite
der Muffel leicht mit Sandpapier (Kérnung 120)
aufrauhen.

Unterseite muss plan bleiben.

o Die Muffle Base etwas drehen und so von der Muffel tren-
nen.

o Den hochstehenden Rand der Einbettmasse wegschneiden.

o Gegehenenfalls miissen die Reste der Einbetimasse mit

Pressluft entfernt werden.



Vorheizen

Das Schnellverfahren

(Nur bei einer Abbindezeit von hdchstens 15 Minuten mdglich.)

Direktes Vorheizen (Schnellverfahren):
e 1. Die Muffel in den auf 600 °C erhitzten Ausbrennofen
stellen.
. Die Muffel 10 Minuten lang bei 600 °C halten.
. Anschliefend die Temperatur innerhalb von 15

Minuten auf 950 °C (10 °C/min) erhdhen.

. Die Temperatur von 950 °C mindestens 45 Minuten
beibehalten.
. Die Verweildaver der Muffeln im Vorwiirmofen ist

max. 3 Stunden.
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Vorheizen

Das langsame Verfahren

Stufenweises Vorheizen (langsames Verfahren):
e 1. Die Muffel in den kalten Aushrennofen stellen.
2. Die Muffel in Schritten von 5 °C/min von
Zimmertemperatur auf 250 °C erhghen.

. Die Temperatur 30 Minuten lang bei 250 °C halten.

. AnschlieBend die Temperatur mit 5 -10 °C/min auf
950 °C erhahen.
. Die Muffel mindestens 45 Minuten bei 950 °C

stehen lussen.




Pressverfahren

o Die vorgeheizte Muffel aus dem Aushrennofen nehmen.

® Nach ungefiihr 60 Sekunden die benéfigte Anzahl
Carrara Press Pellets nacheinander in den Muffelkanal
legen (mindestens 2 und héchstens 4).

o Darauf achten, dass die richige Sorte und Farbe
verwendet werden (siehe Tabelle 6 und 7).

o Pellets nicht verkantet im Press Kanal liegen lassen.

Wachsgewicht einschliefilich Presskanal

Es missen immer mindestens 2 Carrara Press Pellets verwen-
det werden.

o his hachstens 0,6 g : 2 Carrara Press Pellets

o his hachstens 0,9 g : 3 Carrara Press Pellets

o his hichstens 1,2 g : 4 Carrara Press Pellets




VI

o Insert the Carrara Press Plunger (37 mm) with the

smooth side facing down.

o Place the muffle in the furnace immediately and press
according to the appropriate furnace programme

(see pressing table).

StratoPress furnace programme Carrara Press Core Pellets (S)

Starting | Rate of | Vacuum Final Hold Pressure | Pressing

temp. °C | increase temp. °C |time min. | bar time
°C/min. min.
700 60 101 1070 20u.v. 55 10

StratoPress furnace programme Carrara Press Inlay Pellets (T)

Starting | Rate of | Vacuum Final Hold Pressure | Pressing

temp. °C | increase temp. °C |time min. | bar time
°C/min. min.
650 60 101 1000 10u.v. 5 10

ten Seite nach unten hineinschieben.

I 3 Danach den Carrara Press Plunger (37 mm) mit der glat-

o Die Muffel direkt in den Pressofen stellen und im geeig-

neten Ofenprogramm (siehe Presstabelle) pressen.

StratoPress Ofenprogramm Carrara Press Core Pellets (S)

Start Erhitzen | Vokuum End Aufenhalt | Druck Press
temp. °C in temp.°C [ imOfen | inBar | Zeitim
°C/min. in Min. Min.
700 60 101 1070 20u. V. 5,5 10
StratoPress Ofenprogramm Carrara Press Inlay Pellets (T)
Start Erhitzen | Vakuum End Aufenhalt | Druck Press
temp. °C in temp.°C [ imOfen | inBar | Zeitim
°C/min. in Min. Min.
650 60 101 1000 10u. V. 5 10




Empress EP 500 Ofenprogramm Carrara Press Core Pellets (S)

Start | Erhitzen End  |Aufenhalt | Vakuum | Vakuum | Druck
temp. °C in temp.°C | imOfen | Start Stop in Bar
°C/min. in Min.

700 40 1070 | 10u. V. 500 1070 575

Empress EP 500 Ofenprogramm Carrara Press Inlay Pellets ()

Start | Erhitzen End  |Aufenhalt | Vakuum | Vakuum | Druck
temp. °C in temp.°C | imOfen | Start Stop in Bar
°C/min. in Min.

700 60 1000 | 10u. V. 500 1000 51)

Empress und EP 500 sind eingefragene Warenzeichen von ivoclar Dental.

-. o Die Muffel mit Hilfe der Muffelzange aus dem Pressofen
nehmen.
o Die Muffel vollstiindig auf Zimmertemperatur abkiihlen

|assen.

Farbtabelle Carrara Press Core Pellets (S)

S1 A1B1C1

S2 A2 B2

S3 A3 A3,5 A4
S4 B3 B4

S5 Cc2C3C4

S6 D2 D3 D4

S7 Base

(nicht pigmentiert)

* Die Kappen fiir das Anfertigen der Kronen werden mit

Carrara Press Core Pellets gepresst.



Farbtabelle Carrara Press Inlay Pellets (T)

m A1B1C1
T2 A2 A3 D3
T3 D4
T4 C2C3C4
T5 B2 D2
76 A 3,5 A4 B3 B4
17 Base
(nicht pigmentiert)

® Inlays, Onlays und Veneers werden mit Carrara

Press Inlay Pellets gepresst.



Ausarbeitung

Die Keramikarbeiten mit Hilfe von Glasperlen (50 ym)
abstrahlen.

Hochstdruck: 2,5 bar!

Die Werkstiicke mit einer Diamantscheibe (keine Diaflex)
vorsichtig von den Presskanilen trennen.

Eine zu hohe Drehzahl (héchstens 10.000 Umdrehungen
pro Minute) oder zu hohen Arbeitsdruck der
Diamantscheibe, die eine stellenweise Uberhitzung der

Keramik verursachen kénnten, vermeiden.




o Die Ferfigstellung und mégliche Gestaltung des
Keramikobiektes erfolgt mit Hilfe scharfer und
feinkérniger bzw. superfeinkdrniger Diamantschleifer
(Hachstdrehzahl 15.000 Umdrehungen pro Minute).

o Auf die vorgeschriebenen Wandstéirken achten! (siche
Kapitel I, Punkt 3 und 4, Préiparationsanleitung fiir den

Zohnarzt).

. e Den Stumpflack entfernen und das Objekt vorsichtig auf
den Stumpf setzen.
e Eiwaige Storungen mit Kontakifliissigkeit suchen.
e Die stérenden Teile mit einem feinen Diamantschleifer

entfernen (max. 10.000 u/min.).
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Carrara Press Core

Vorbereitung zum Verblenden mit Carrara Vincent

Die Verblendung von Carrara Press Core-Objekten erfolgt
mit Carrara Vincent-Keramik.
Zu diesem Zweck auf die Carrara Press Core-Kappen

zuniichst eine Conditioner-Schicht auftragen.

Den Carrara Press Condifioner mit Elephant Stain-Liquid
zu einer diinnen Konsistenz anmischen.
Das Gemisch in einer duBerst diinnen Schicht

(,Washbrand”) auf die Kappe auftragen.

siep-'l') -step



© Die Frontziihne, die Priimolaren und die Molaren auf

Brennwatte legen.

Carrara Press Core Conditioner Brenntabelle

Vortrocken | Erhitzen | End temp. | Haltezeit | Vakuum
3 zeitmin. [in°C/Min. | in°C

o Den Conditioner gemiif} oben stehendem Plan ohne
Abkishlphase brennen. Anrishren mit Stain Liquid.

o Jedes weitere Brennprogramm gemiiB der iiblichen
Carrara Vincent-Brennweise (einschlieBlich 0D!) ohne
Abkiihlphase durchfiihren.

o Die Objekte in gleicher Weise wie Carrara Vincent-Objekie

mit Glasurmassen (Universal Glaze!) glinzen.




Carrara Press Inlay

Fertigstellung gepresster Objekte

Etwaige Formkorrekturen:

* Die Carrara Press Inlay-Objekie lassen sich nicht mit
Carrara Vincent verblenden.

® Die Form der Carrara Press Inlay-Objekte kann nur mit
Hilfe von Carrara Correction-Material vorgenommen wer-
den.

Dieses ergiinzende Material wird verwendet fir:

o iisthetische und funktionale okklusale/inzisale Anderungen

o Optimierung der Oberfliichenstruktur zur VergriBerung des
dstheischen Wertes

o Korrekiuren (z.B. Kontakipunkikorrekiur) usw.




Vorgehensweise:

Mit einem Diamanten die gewiinschten Stellen des bereits

gepressten Objekis anschleifen. Hinweis: Darauf achten,

dass wiihrend des Schleifens keine Uberhitzung auftritt

(max. 15.000 u/min.).

Vor dem Auftragen des gewiinschten Materials / der
gewiinschten Materialien die Oberfliiche griindlich
abspillen/reinigen.

Hinweis: Keinen Conditioner verwenden.

Das Pulver mit der Modellierflissigkeit

(z.B. Carving liquid) zv einer homogenen Masse mischen.
Das Material auf die gewiinschten Stellen auftragen und
ausreichend verdichten und trocknen.

Die Objekie beim Brennen auf eine diinne Schicht

Brennwatte legen.

Carrara Press Inlay Correction Brenntabelle

Vortrock- Aufent- | Vakuum
nen in i b halt im
Ofen in




Glanzbrand:

o (arrara Press Inlay-Objekte miissen mit Carrara Press
Glaze gegliinzt werden.

o Je nachdem, welcher Glanzeffekt erzielt werden soll,
geniigen ein oder zwei Schichten Carrara Press Glaze.

© Das Pulver mit Stain Liquid anmischen.

® Das Carrara Press Gloze-Material und Stains auftragen

und gemii} unten stehendem Brennprogramm brennen.

Carrara Press Inlay Glaze Brenntabelle
Vakuum | Aussehen

min

40 | 4 [ ¢ [750760] 12 [ Nein |Ghinzend




Anhang

Empfohlene Wachssorten fiir die Verarbeitung von Carrara Press:

o Aldente - pro-mod VKS grau
- pro-mod Modellierwachs fiir K+B, grau, normal
- pro-mod Modellierwachs fir K+B, griin, hart

- pro-mod Modellierwachs fiir K+B, griin, normal
o Benzer Dental - Chromowax Nr. 0 - Nr. 9
o T - Finocrown grau
- Finowax Tauchwachs, griin
® Renfert - Crowax blau fiir Kronen und Briicken
- Pico heige fiir Kronen und Briicken
o Schuler - Modellierwachs blau
o Yei - VKS Modellierwachs beige - transparent
- VKS Tauchwachs bordeaux
- VKS Modellierwachs grau - transparent
o Dentaurum - Spezial-Gusswachs von Griindler, rot
- Tauchwachs, orange

- Spezialmodellierwachs fiir Presskeramik beige

CE o o






