
Indication
For Elephant casting alloys in precision duplication
with gel duplication material Perflex, Polyflex, Cruta
Gel and Silflex Pink, Silflex Blue or Silflex Orange
Speed duplicating silicones.

Contraindication
If there is an allergic reaction to any of the compo-
nents, the material should not be used.

Technical data 
(for processing with duplication gel)
Working time: approx. 4 min.
Setting time: 45 min. 

(for silicone duplication)
Working time: approx. 4 min.
Setting time: 10 min.

Total expansion
Using standard mixing liquid diluted with distilled
water
Mixing Distilled Total
liquid water expansion
75%      : 25% 2,11% � maximum
65%      : 35% 1,91% � recommended

Setting expansion
Using standard mixing liquid diluted with distilled
water
Mixing Distilled Setting
liquid water expansion
75%      : 25% 0,98%
65%      : 35% 0,83%
50%      : 50% 0,65%

Thermal expansion
1,03 - 1,17%

Fabricating the duplicate model
Using diluted mixing liquid 
(65% mixing liquid: 35% distilled water).
• Prepare the master model as usual. If agar-agar gel

is used for duplicating, the model should be rinsed
for 10 minutes at 37ºC.

Mixing ratio for PH3
• Duplicated with Silflex Pink, Silflex Blue or Silflex

Orange Speed duplicating silicone.
150 g powder: 24 ml mixing liquid (16 ml: 100 g) or
1 bag = 400 g powder*: 64 ml mixing liquid

• Duplicated with Polyflex, Perflex or Cruta Gel dupli-
cation material (agar-agar gel)
150 g powder: 22.5 ml mixing liquid (15 ml: 100 g)
*1 bag = 400 g investment is sufficient for 2-3
models

• Use a mixing bowl specially for phosphate-bonded
investments. (Do not use the mixing bowl for invest-
ments containing plaster or graphite.)

• Add the powder to the mixing liquid and spatulate
manually for 10 sec.

• Then mix under vacuum for 40 sec. 
• Degrease the silicon duplicate mould with degreasing

agent 
• Pour the mixed investment PH3 into the silicone or

gel duplication mould under vibration.
• Remove the duplicate model from the silicon dupli-

cation mould after 15 minutes, or after 45 minutes
if a gel duplication mould was used.

• The PH3 model can be trimmed on the dry trimmer.

Hardening the PH3 duplicate model 
(after duplication with silicone)
Following duplication with Silflex Pink, Silflex Blue or
Silflex Orange Speed duplicating silicone.

After transferring the surveying lines, the PH3 model
should be:
• Preheated to 40°C.
• Sprayed with PH3 model spray from a distance of

20-30 cm (Art. no. 8010600).
• Allowed to dry for 5 min.
• Cooled to hand heat.
• Cleared of any loose investment with a soft brush.
PH model spray can also be used as an adhesive for
wax patterns and Flexseal® adhesive liquid (Art. no.
8010105 or 8010135) can be used to provide extra
adhesion.

(after duplication with gel)
After duplication with Perflex, Polyflex or Cruta Gel
duplication gel.
Use Bio Dip hardener for cold submersion (art.no.
8010450)

After transferring the surveying lines, the PH3 model
should be:
• Heat the model to 230ºC in the drying furnace

(approx. 45 minutes)
• Apply cold submersion treatment with hardener (8

to10 seconds)
• Place the model back into the drying furnace

(approx. 1 min.)
• Cooled to hand heat.
• Cleared of any loose investment with a soft brush.

Waxing up
• Wax up using wax pattern and/or Flexseal® plastic

patterns.
• Attach sprues and sprue former.
• Prepare the pattern for investing.

Investing
For standard metal denture bases dilute PH3 mixing
liquid in the same ratio used when fabricating the
model = 65% mixing liquid: 35% distilled water.

Mixing ratios for the casting ring
Powder : Mixing liquid
100 g : 16 ml
200 g : 32 ml
300 g : 48 ml
400 g : 64 ml

1 bag of PH3 contains 400 g powder and is suffi-
cient for 1 casting ring.

• Add the powder to the mixing liquid and spatulate
manually for 10 sec.

• Then mix under vacuum for 40 sec. 
• Vibrate the PH3 into the casting ring: then remove

from the vibrator.
• Allow the PH3 to harden for 30 min.

Heating the casting rings
Place the casting rings in a cold burnout furnace.
Allow sufficient space between the casting rings to
ensure that the air circulates during heating.
At 270°C – holding time = 30 min.
At 600°C – holding time = 30 min.
At 980°C – holding time = 30 min.

Heat rate:
Approx. 7°C/min.

Casting
Melting and casting should be carried out according
to the instructions of the alloy and the casting unit
manufactures.

Devesting
Allow the muffle to cool slowly to room temperature
before devesting.
Devest under water.

User instructions 

PH3 Investment
Phosphate-bonded investment 
with special mixing liquid for 
non-precious metal alloys
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Assortment Art. no.
1 Box/24 kg PH3 Investment (60 x 400 g bags) 8022324
1 Box/20 kg PH3 Investment (8 x 2.5 kg bags) 8022365
1 l PH3 Mixing liuid (1 bottle) 8022305

Important information for use and storage
• Only use the investment at a well-ventilated workstation and wear a safety mask (P2) when working with the

investment.
• The powder and the mixing liquid should be mixed at 20°C to guarantee a consistent setting time and

expansion.
• Protect the mixing liquid from frost and heat. (if the mixing liquid freezes, it becomes unusable, so order well

in advance of the start of winter!)
• Keep container tightly closed.
• Use by: approx. 18 months after the date of manufacturing (see label of box).

Warning!
R20 Harmful by inhalation
R36/37/38 Irritating to eyes, respiratory system and skin
S22 Do not breathe dust
This product contains respirabel silica. When inhaled respirabel silica can cause silicosis and is suspected to be
carcinogenic. Avoid inhalation, consult MSDS for precautions: www.elephant-dental.com.

Indikation
Für Elephant Modellguß-Legierungen bei Präzisions-
dublierung mit Gel Dubliermaterial Perflex, Polyflex,
Cruta Gel sowie Silikon Dubliermaterial Silflex Pink,
Silflex Blue oder Silflex Orange Speed Dubliersilikon.

Kontraindikation
Nicht verwenden wenn eine Allergie gegen einen der
Bestandteile bekannt ist.

Technische Daten
(bei der Verarbeitung mit Dublier Gel)
Verarbeitungszeit: ca. 4 Min.
Abbindezeit: 45 Min.

(bei der Verarbeitung mit Dubliersilikon)
Verarbeitungszeit: ca. 4 Min.
Abbindezeit: 10 Min.

Gesamtexpansion
Bei verdünnter Standard-Anrührflüssigkeit 
(mit destillierten Wasser):
Anrühr- Destilliertes Gesamt-
flüssigkeit Wasser expansion
75%      : 25%  2,11% � maximal
65%      : 35%  1,91% � empfohlen

Abbindeexpansion
Bei Verdünnung der Standard- Anrührflüssigkeit mit
destilliertem Wasser
Anrühr-- Destilliertes Abbinde-
flüssigkeit Wasser expansion  
75%      : 25% 0,98%
65%      : 35% 0,83%
50%      : 50% 0,65%

Thermische Expansion
1,03 - 1,17%

Herstellung des Duplikatmodells
(Mit verdünnter/angesetzter Anrührflüssigkeit 65%
Anrührflüssigkeit 35% destilliertes Wasser)
• Meistermodell wie üblich vorbehandeln. Falls mit

Agar Agar/Gel
dubliert wird, ist das Modell 10 Min. bei 37ºC zu
wässern.

Anrührverhältnis für PH3
• Dubliert mit Silflex Pink, Silflex Blue oder Silflex

Orange Speed Dubliersilikon.
150 g Pulver: 24ml Anrührflüssigkeit (16 ml:100 g)
1 Beutel = 400 g Pulver*: 64 ml Anrührflüssigkeit

• Dubliert mit Polyflex, Perflex oder Cruta Gel
Dubliermaterial( Agar/Agar Gel)
150 g Pulver: 22,5 ml Anrührflüssigkeit (15 ml:100 ml)
*1 Beutel = 400 g Einbettmasse ist ausreichend für
2-3 Modelle

• Speziell für Phosphatgebundene Einbettmassen
reservierten Rührbecher benutzen (diesen
Rührbecher nicht für gips- oder graphithaltige
Einbettmassen verwenden!).

• Pulver zur Anrührflüssigkeit geben und 10 sekunden
von Hand rühren.

• Mischung anschließend im Vakuum-Anrührgerät 40 s
unter Vakuum rühren.

• Silikon-Dublierform mit Entfettungsmaterial vorbe-
handeln.

• Angemischte Einbettmasse PH3 unter Vibration in
die Silikon-oder Gel-Dublierform füllen.

• Duplikatmodell nach 15 min. aus der Silikon-Dublier-
form oder nach 45min aus der Gel-Dublierform
nehmen.

• Das PH3-Modell kann am Modelltrimmer trocken
noch bearbeitet werden.

Härten des PH3-Duplikatmodells 
(nach Dublierung mit Silikon)
Nach Dublierung mit Silflex Pink, Silflex Blue oder
Silflex Orange Speed Dubliersilikon.

Das PH3-Modell nach dem Übertragen der Konstruk-
tionszeichnung:
• Auf 40°C vorwärmen.
• Aus 20-30 cm Entfernung mit PH-Modellspray 

(Art.-Nr. 8010600) einsprühen.
• 5 Min. trocknen lassen.
• Auf Handwärme abkühlen lassen.
• Mit weichem Pinsel von loser Einbettmasse befreien.
PH Modellspray dient gleichzeitig als Haftmittel für
Wachse und Flexseal®-Plastikschablonen. Zusätzlicher
Hafteffekt wird durch Flexseal® Adhesiv-Lack (Art.-Nr.
8010105 oder 8010135) erzielt.

Härten des PH3-Duplikatmodells 
(nach Dublierung mit Gel)
Nach Dublierung mit Perflex, Polyflex oder Cruta Gel
Dubliergel.
Kalttauchhärter Bio Dip verwenden (Art.nr. 8010450)

Das PH3- Modell nach dem übertragen der
Konstruktionszeichnung:
• Im Trockenofen bis 230ºC aufheizen (ca. 45 Min.)
• In Kalttauchhärter tauchen (8-10 s)
• Wieder in den Trockenofen stellen (ca. 1 Min.)
• Auf Handwärme abkühlen lassen
• Mit weichem Pinsel von losen Einbettmassepartikeln

befreien

Aufwachsen
• Mit Wachs und/oder Flexseal®-Plastikschablonen

modellieren.
• Gusskanäle und Gusstrichter anbringen.
• Modellation zum Einbetten vorbereiten.

Einbetten
Für konventionellen Modellguss verdünnen Sie PH3-
Anrührflüssigkeit im gleichen Verhältnis wie bei der
Modellherstellung = 65% Anrührflüssigkeit: 35%
destilliertes Wasser.

Mischtabelle für die Muffelherstellung
Pulver : Anrührflüssigkeit
100 g : 16 ml
200 g : 32 ml
300 g : 48 ml
400 g : 64 ml

1 Beutel PH3 enthält 400g Pulver und ist ausreichend
für 1 Muffel.

• Pulver zur Anrührflüssigkeit geben und 10 s von
Hand rühren.

• Mischung anschließend im Motorrührgerät 40 s
unter Vakuum rühren.

• PH3 unter Vibration in den Muffelformer füllen;
anschließend vom Vibrator nehmen.

• PH3 30 Min. aushärten lassen 

Aufheizen der Muffeln
Muffeln in kalten Vorwärmofen stellen. Dabei zwischen
den Muffeln Abstand lassen, um während des Auf-
heizens die Luftzirkulation sicher zu stellen.
bei 270°C – Haltezeit= 30 Min. 
bei 600ºC – Haltezeit= 30 Min.
bei 980°C – Haltezeit= 30 Min.

Aufheizgeschwindigkeiten:
ca. 7°C/Min.

Gießen
Schmelzen und Gießen gemäß Vorschriften der
Legierungs- und Gießgerätehersteller.

Ausbetten
Vor dem Ausbetten, die Muffel langsam auf
Raumtemperatur abkühlen lassen.
Unter Wasser ausbetten.

Gebrauchsanleitung

PH3 Einbettmasse
Phosphatgebundene Einbettmasse
mit Spezial-Ahnrührflüssigkeit für
NEM-Legierungen

Gips- und graphitfrei Verlengde Lageweg 10 
1628 PM  Hoorn, Niederlande
Tel: +31 229 25 90 00
Fax: +31 229 25 90 99
E-mail: info@elephant.nl
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Liefereinheiten Art.-Nr.
1 Karton/24 kg Einbettmasse PH3 (60 Beutel a 400 g) 8022324
1 Karton/20 kg Einbettmasse PH3 (8 Beutel a 2,5 kg)   8022365
1 l Anrührflüssigkeit 1L (1 Flasche) 8022305

Wichtige Hinweise für die Verarbeitung und Lagerung
• Die Einbettmasse nur an einem ausreichend belüfteten Arbeitsplatz verarbeiten bzw. bei der Verarbeitung

Atemschutz (P2) tragen.
• Pulver und Anrührflüssigkeit sollten bei der Verarbeitung eine Temperatur von 20°C aufweisen, um eine

gleichbleibende Abbindeexpansion sicher zu stellen.
• Anrührflüssigkeit vor Frost und Wärme schützen (gefriert die Anrührflüssigkeit, wird sie unbrauchbar, deshalb

rechtzeitig vor Beginn der kalten Jahreszeit bestellen!).
• Behälter dicht geschlossen halten.
• Haltbarkeit bis ca 18 Monate nach Herstellung (siehe Karton-Etikett).

Warnung
R20 Gesundheitsschädlich beim Einatmen
R36/37/38 Reizt die Augen, Atmungsorgane und die Haut
S22 Staub nicht einatmen
Dieses Produkt enthält respirables Quarz. Wenn respirables Quarz eingeatmet wird, kann es Silikose verur-
sachen und ist es möglicherweise karzinogen. Vermeiden Sie das Einatmen von Quarz. Informieren Sie sich in
den Sicherheitsanweisungen auf dem entsprechenden Sicherheitsdatenblatt nach den zu ergreifenden
Maßnahmen: www.elephant-dental.com

Indicatie
Voor Elephant framelegeringen na precisieduplicatie
met dupliceergel Perflex, Polyflex, Cruta Gel en silico-
nedupliceermateriaal Silflex Pink, Silflex Blue of Silflex
Orange Speed.

Contra-indicatie:
Niet gebruiken indien een allergie voor een van de
bestanddelen bekend is.

Technische gegevens
(bij verwerking met dupiceergel)
Verwerkingstijd: ca. 4 min.
Uithardingstijd: 45 min.

(bij verwerking met dupliceersilicone)
Verwerkingstijd: ca. 4 min.
Uithardingstijd: 10 min.

Totale expansie
Bij verdunning van de standaardmengvloeistof met
gedestilleerd water
Meng- Gedest. Totale
vloeistof water expansie
75%      : 25% 2,11% � maximaal
65%      : 35% 1,91% � advies

Expansie tijdens uitharden
Bij verdunning van de standaardmengvloeistof met
gedestilleerd water
Meng- Gedest. Afbind
Vloeistof water expansie
75%      : 25% 0,98%
65%      : 35% 0,83%
50%      : 50% 0,65%

Thermische expansie
1,03 -  1,17%

Aanmaken van het duplicaatmodel
Met verdunde/gemengde mengvloeistof (65% meng-
vloeistof, 35% gedestilleerd water)
• Moedermodel voorbehandelen als gebruikelijk. Als met

agar-agargel wordt gedupliceerd, dan moet het
model gedurende 10 min. bij 37ºC worden gespoeld.

Mengverhouding voor PH3
• Duplicering met Silflex Pink, Silflex Blue of Silflex

Orange Speed dupliceersilicone.
150 g poeder : 24 ml mengvloeistof (16 ml: 100 g)
resp.
1 zakje = 400 g poeder*: 64 ml mengvloeistof

• Gedupliceerd met Polyflex, Perflex of Cruta Gel
dupliceermateriaal (agar-agargel)
150 g poeder: 22,5 ml mengvloeistof (15 ml: 100 g)
* 1 zakje (= 400 g inbedmassa) is voldoende voor
2 à 3 modellen

• Gebruik voor fosfaatgebonden inbedmassa´s aparte
mengbekers (gebruik deze niet voor gips of grafiet
houdende inbedmassa’s!).

• Voeg het poeder toe aan de mengvloeistof en roer
10 sec. met de hand.

• Meng de massa vervolgens gedurende 40 sec.
onder vacuüm in een mengapparaat.

• Behandel de siliconendupliceervorm voor met ont-
vettingsmiddel.

• Giet de gemengde inbedmassa PH3 onder vibratie
in de siliconen- of geldupliceervorm.

• Neem het duplicaatmodel na 15 min. uit de sili-
conendupliceervorm of na 45 min. uit de gel-
dupliceervorm.

• Het PH3 model kan op de modeltrimmer droog
worden bijgewerkt.

Uitharden van het PH3-duplicaatmodel 
(na duplicatie met siliconen)
Na duplicering met Silflex Pink, Silflex Blue of Silflex
Orange Speed dupliceersilicone.

Voer na het overbrengen van het ontwerp op het
PH3-model de volgende stappen uit:
• Verwarm het model op 40°C voor.
• Spuit het model vanaf een afstand van 20 à 30

centimeter in met PH-modelspray (art.nr. 8010600).
• Laat het model 5 min. drogen.
• Laat het model afkoelen tot het handwarm is.
• Verwijder met een zacht penseel losse inbedmassa-

deeltjes.
PH modelspray dient tegelijkertijd als hechtmiddel
voor was en kunststof Flexseal®-sjablonen. Gebruik
voor extra hechting Flexseal®-adhesive liquid 
(art.nr. 8010105 of 8010135).

(na duplicatie met gel)
Na duplicatie met Perflex, Polyflex of Cruta Gel dupli-
ceergel.
Gebruik Bio Dip hardingsmiddel voor koud dompelen
(art.nr. 8010450)

Voer na het overbrengen van het ontwerp op het
PH3-model de volgende stappen uit:
• Verwarm het model tot 230ºC in de droogoven (ca.

45 min.)
• Pas kouddompelbehandeling toe met verhardings-

middel (8 à 10 sec.)
• Plaats het model opnieuw in de droogoven (ca. 1 min.)
• Laat het model afkoelen tot het handwarm is.
• Verwijder met een zacht penseel losse deeltjes van

de inbedmassa.

Was aanbrengen
• Modelleer met behulp van Flexseal®-sjablonen.
• Breng de gietkanalen en giettrechters aan.
• Bereid het model voor om in te bedden.

Inbedden
Verdun voor conventioneel modelgieten de PH3-
mengvloeistof in gelijke verhoudingen als bij het
maken van het model = 65% mengvloeistof: 35%
gedestilleerd water.

Mengtabel voor het maken van moffels
Poeder : Mengvloeistof
100 g : 16 ml
200 g : 32 ml
300 g : 48 ml
400 g : 64 ml

1 zakje PH3 bevat 400 g poeder en is voldoende
voor 1 moffel.

• Voeg het poeder toe aan de mengvloeistof en roer
10 sec. met de hand.

• Meng de massa vervolgens gedurende 40 sec.
onder vacuüm in een mengapparaat.

• Giet de PH3 al vibrerend in een moffelvorm en
neem het geheel daarna van de triltafel.

• Laat PH3 30 min. uitharden.

Verwarmen van de moffels
Plaats de moffels in een koude voorverwarmoven. Zorg
voor voldoende afstand tussen de moffels, zodat tijdens
het opwarmen voldoende luchtcirculatie mogelijk is.
Bij 270°C – houdtijd = 30 min.
Bij 600°C – houdtijd = 30 min.
Bij 980°C – houdtijd = 30 min.

Oploopsnelheid:
Ca. 7°C/min.

Gieten
Smelt en giet conform de voorschriften van de produ-
cent van de legering en de gietapparatuur.

Uitbedden
Laat de moffel voor het uitbedden langzaam tot
kamertemperatuur afkoelen. Onder water uitbedden.

Gebruiksaanwijzing 

PH3 Inbedmassa
Fosfaatgebonden inbedmassa met speciale
mengvloeistof voor NEM legeringen

Gips- en grafietvrij
Verlengde Lageweg 10 
1628 PM  Hoorn
Tel: +31 229 25 90 00
Fax: +31 229 25 90 99
E-mail: info@elephant.nl
www.elephant-dental.com
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Verpakkingseenheden art.nr.
1 doos/24 kg PH3 inbedmassa (60 zakjes à 400 g) 8022324
1 doos/20 kg PH3 inbedmassa (8 zakken à 2,5 kg) 8022365
1 l PH3 mengvloeistof (1 fles) 8022305

Belangrijke instructies voor verwerking en opslag
• Verwerk de inbedmassa alleen op een voldoende geventileerde werkplek en draag bij verwerking adem-

beschermingsmiddelen (P2).
• Poeder en mengvloeistof moeten tijdens de verwerking een temperatuur van ca. 20°C hebben, zodat een

gelijkmatige afbindexpansie plaatsvindt.
• Bescherm de mengvloeistof tegen vorst en warmte. (Wanneer de mengvloeistof bevriest wordt deze onbruik-

baar, bestel daarom tijdig voor het koude jaargetijde begint!)
• Zorg dat de verpakking altijd goed gesloten is.
• Het materiaal kan tot ca. 18 maanden na productie worden gebruikt (zie het etiket op de doos).

Waarschuwing
R20 Schadelijk bij inademing
R36/37/38 Irriterend voor de ogen, ademhalingswegen en de huid
S22 Stof niet inademen
Dit product bevat respirabel kwarts. Bij inademing kan respirabel kwarts silicose veroorzaken en is mogelijk
carcinogeen. Voorkom inademen, raadpleeg het veiligheidsinformatieblad (VIB) voor te nemen maatregelen:
www.elephant-dental.com.
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