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Chemische Fysische en

samenstelling legerings-

in massa- kenmerken

percentage (richtwaarden)

Co 63,5 Type V extra hard

Cr 30,0 Kleur Wit

Mo 5,0 Dichtheid 8,4 g/cm?

Mn, Si, C rest Vickershardheid* 360 (HV5)
Vloeigrens* 720 MPa
Breekrek* 7%
Treksterkte * 900 MPa
Elasticiteitsmodule * 220 GPa
Solidus temperatuur 1365°C
Liquidus temperatuur 1400°C
Giettemperatuur 1500°C
* na het gieten

Indicaties:

Type V, dentale gietlegering voor de vervaardiging van vitheembare tandvervanging op basis van kobalt.

Contra-indicaties:

Als blijkt dat bestanddelen van de legering niet worden verdragen of een allergische reactie veroorzaken, dient van

verdere toepassing fe worden afgezien.

Bijwerkingen:

In vitzonderlijke gevallen kunnen bepaalde bestanddelen van de legering een allergische reactie of naar gevoel

door elektrochemische processen veroorzaken.

Wisselwerkingen:

In vitzonderlijke gevallen kan bij occlusaal of approximaal contact met verschillende legeringen door elektrochemi-

sche processen een naar gevoel worden veroorzaakt.

Verwerkingsinstructies

1. Gietkanalen

Voorzie elk wasmodel van 2 tot 4 gietkanalen, afhanke-
lijk van de grootte van het gietobject.

Diameter van de gietkanalen: 3-3,5 mm.

Begin bij het dikste punt van het model en zorg voor
een deltavormige uitloop. Plaats de gietkanalen in de
vloeirichting van het metaal. Gebruik korte gietkanalen
om de afstand tussen de trechter en het gietobject zo
kort mogelijk te maken. Breng de trechtervormer min-
stens 1 cm boven het model aan.

2, Fijninbedden

Breng gelijkmatig een dunne laag fijninbedmassa op
het model aan. Voorkom blaasvorming.

Bed het model onmiddellijk in; laat de vloeibare
inbedmassa niet drogen.

3. Inbedden
PH3 is het meest geschikte middel om nauwkeurig pas-
sende gietobjecten te maken.
Giet het materiaal in de moffel. Voorkom blaasvorming.
Mengverhouding

poeder : vloeistof

Modellen (met dupliceergel) 100 g: 13 ml
Modellen (met dupliceersilicone) 100g: 16 ml
Gietmoffels 100g: 16 ml

Uithardingstijd: 30-45 min.
(zie ook de Verwerkingsinstructies voor PH3) U kunt in
plaats van PH3 ook de inbedmassa HARTEX voor het
WISIL D-systeem gebruiken.

4. Voorverwarmen
Verwarm de moffels voor in de voorverwarmoven in
overeenstemming met de verwerkingsinstructies voor
PH3:

300°C  houdtijd: 30 min.

600°C  houdtijd: 30 min.
1000°C  houdtijd: 30-45 min.
Bij platen en fijne constructies voorverwarmen op
1050°C houdtijd: 30-45 min.

5. Vereiste hoeveelheden metaal

Eenvoudige beugel: 3 giefcilinders = 18-25 g
Geskeletteerde plaat: 3-4 gietcilinders = 25-34 g
Complete plaat: 5-6 gietcilinders = 42-51 g

6. Gieten

a) Open vlam gieting:
Gebruik een voorverwarmde keramische smeltkroes
die specifiek voor deze legering gebruikt wordt.
Voeg geen flux toe!
Ontsteek het propaan/zuurstof gasmengsel en stel
de vlam voor het smelten in.
Houdt de brander plm. 40 mm boven de kroes.
Verwarm het metaal gelijkmatig met een langzaam
roterende beweging van de branderkop totdat het
metaal inzakt.
Giet zodra de oxidehuid breekt!
Vermijdt oververhitting van het metaal.

b) Atmosferisch hoogfrequent- en
centrifugaalgietsysteem
Gebruik geen grafietsmeltkroezen.
Gebruik een voorverwarmde keramische smeltkroes
die specifiek voor deze legering gebruikt wordt.
Voeg geen flux toe!
Giet zodra de oxidehuid breekt!
Vermijdt oververhitting van het metaal.

7. Uitbedden

Laat de moffel na het gieten ongeveer 20 min.
afkoelen.

Bed het gietobject voorzichtig onder water uit.
Verwijder de inbedmassaresten door middel van zand-
stralen.

8. Afwerken

WISIL Dframes kunnen eenvoudig worden afgewerkt
met roterende instrumenten voor de
CoCrMo-framegiettechniek. Gebruik een stoffilter.
Straal het afgewerkte frame af met edelkorund en
vervolgens met glasparels.

9. Elektrolytisch polijsten

Hang het droge WISIL D-frame in het elektrolytische
bad en polijst 5 min.; spoel het object vervolgens af,
droog het af en controleer het. Herhaal indien nodig
deze procedure voor een nog betere glans.

10. Solderen en lassen

WISIL D: speciaal geschikt voor de laserlastechniek.
Vlamsolderen: reinig de oppervlakken en verwijder
oxiden. Zet de te solderen delen vast. Bedek de te
solderen vlakken met een vloeimiddel en verhit deze
langzaam tot soldeertemperatuur. Gebruik
CoCr-soldeer in combinatie met soldeerpoeder;
geschikt voor alle reparaties.

Eventueel kunnen ook goudsoldeersels voor CoCr
worden gebruikt (neem in dat geval de aanwijzingen
van de fabrikant in acht).

Microplasmalassen: vooral aanbevolen voor het
markeren van homogene soldeer/lasnaden met
WiSILlasstaven die het laboratorium zelf kan gieten.
Plaats de werkstukdelen op het model en fixeer ze.
Verwijder het werkstuk van het model en bevestig het
in de houders van een speciale lastafel. Las vanuit
beide kanten, waarbij WISIL D-staven als vulmiddel
worden gebruikt. Gebruik geen vloeimiddel.

11. Polijsten

Verwijder na het elektrolytisch polijsten de slijpsporen
met een rubberen polijstinstrument.

Gebruik voor het polijsten een borstel en een pasta.
Gebruik wollen polijstschijfies voor hoogglans.

Reinig het frame met een stoomreiniger of in een
ultrasoonbad.

12. Hergebruik van gietkegels
Gebruik bij voorkeur originele WISIL-gietcilinders om
de optimale gietobjecten te maken. Als echter reeds
gegoten kegels moeten worden hergebruikt, moet een
gewichtsverhouding van

1 : 1
(WISIL D-giefcilinders) (WISIL D-gietkegel)
worden aangehouden.
Véér hergebruik moeten de gietkegels zorgvuldig
worden schoongemaakt om inbedmassaresten en
oxiden te verwijderen.

13. Garantie

Onze verwerkingsinstructies, ongeacht of deze monde-
ling, schriftelijk of in de vorm van praktijkdemonstraties
worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen
en/of onderzoeken alsmede het gebruik van materialen
en instrumenten van Elephant Dental B.V.; de instructies
zijn in geen enkel opzicht bindend.

De gebruiker is verantwoordelijk voor het controleren
van de ontvangen producten en onze aanbevelingen
ten aanzien van het gebruiksdoeleinde.

Eventuele schadeclaims blijven beperkt tot de waarde
van de door ons geleverde producten.

In alle andere opzichten zijn onze verkoop- en
leveringsvoorwaarden ten tijde van de koopovereen-
komst van toepassing. We zijn niet aansprakelijk voor
schade die in deze voorwaarden uitdrukkelijk is
vitgesloten, tenzij we in geval van (boze) opzet of
grove nalatigheid op grond van dwingende wettelijke
bepalingen aansprakelijk zijn.

Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld.
We behouden ons daarom uitdrukkelijk het recht voor
veranderingen in de samenstelling, het ontwerp, de
geleverde eenheid en de verpakking aan te brengen.

Zie www.elephant-dental.com voor veiligheidsinformatiebladen.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket true
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends false
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 100
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 300
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 150
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX3:2002
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox false
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e5c4f5e55663e793a3001901a8fc775355b5090ae4ef653d190014ee553ca901a8fc756e072797f5153d15e03300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc87a25e55986f793a3001901a904e96fb5b5090f54ef650b390014ee553ca57287db2969b7db28def4e0a767c5e03300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020d654ba740020d45cc2dc002c0020c804c7900020ba54c77c002c0020c778d130b137c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor weergave op een beeldscherm, e-mail en internet. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for on-screen display, e-mail, and the Internet.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing false
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




