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Carrara Press “Step by step”

El nuevo complemento de cerami-
ca pura para el Sisema Carrara
Premium

El Sistema Carrara:
resultados perfectos gracias al empleo de
productos de calidad




Preparacion

Confeccione un modelo de escayola extradura.

Aplique como minimo dos o tres capas de laca espaciado-
ra en el mufion preparado.

Deje libre de laca por lo menos 1 mm antes del limite de
preparacion.

La capa final debe tener un grosor de unas 30 pm.

Confeccione el modelo de cera deseado utilizando una
cera que se deshaga fotalmente durante la coccion (vea

el apéndice).




Dimensionamento: 3 3 Dimensionamiento:

Carrara Press Core (capsule) Carrara Press Core (fundas)
® Lo spessore minimo dopo la lavorazione delle capsule e Tras el acabado, las fundas Carrara Press Core deben

Carrara Press Core é di 0,8 mm. tener un grosor minimo de 0,8 mm.

Carrara Press Inlay (manufatti) 4 4 Carrara Press Inlay (piezas)

® Lo spessore minimo dei manufatti Carrara Press Inlay ol grosor minimo de las piezas Carrara Press Inlay debe
(misurato nella parte piu sottile) deve essere di 0,8 mm ser de (medido en el punto més delgado) 0,8 mm (vea

(vedi istruzioni per la preparazione destinate al dentista). instrucciones de preparacion para el dentista).

o Sigillare con cera I'apertura all'estremita del Former. 5 5 Selle con cera la apertura en el exiremo del Former.




o Elija el Former adecuado.

100 g de Former 0,2-0,6 g de cera

200 g de Former | 2-4 Manufatti 02-1.2g
Max. 3 molares
Max. 4 dientes anteriores

. o Lilice un hilo de cera de 8 mm de longitud, y con un
diametro de @ 3,5 mm.
o | Former debe estar completamente limpio y libre de

(restos de) cera.

o Aplique cuidadosumente el bebedero.
(vea las ilustraciones 7).
e Asegorese de que todas lus transiciones sean fluidas.

o Evite los bordes agudos.




o Asegirese de que la pieza esté correctamente posiciona-

da. (vea la ilustracion 7).
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Revestimiento
Silicon Muffle Ring

Se refiere al Carrara Press Investment estandar (nimero de producto 232768040). Para mas
informacion sobre como usar el Carrara Press Speed Investment (nimero de producto

232772040), consulte las instrucciones incluidas en el paquete del mismo.

e Aplique un distensivo de tension superficial a los piezas

de cera.

. o A continuacion, seque bien las piezas.




Ring para facilitar su separacion del material de reves-

timiento.

o (ologue el Silicon Muffle Ring sobre la base de la mufla.

; !. e’ . o Mezcle el Carrara Press Investment durante 60 segundos
- - al vacio (100 gr. de polvo con 24 ml de liquido diluido).
® La proporcion recomendada de Carrara Press Investment

Liquid y agua destilada, es de 50-50% a 60-40%

3 Rny-step



o |lénela o mufla sobre una vibradora.

o Directamente después del relleno, fije el Muffle Topshaper
con un movimiento parecido a si lo fuese a enroscar.

o Deje que el CP Investment se endurezca durante 15
minutos.

o Sise rebasa dicho fiempo de endurecimiento, ya no se
podra calentar la mufla segdn el método rapido. En tal

caso, caliente la mufla por etapas (método lento).

o Retire el Muffle Topshaper y el Silicon Muffle Ring.




o Elimine con un escalpelo el material de revestimiento que

sobre.

e Justo antes de quitar la base de la mufla, lije la parte
inferior de la mufla con papel para lijar (grano 120),
para dejarla un poco rugosa. Procure que la parte inferior

quede plana.

. o Retire la Muffle Base con un movimiento parecido a si la

fuese a desenroscar.

o Elimine el material de revestimiento sobresaliente.

e De ser necesario, elimine dichos restos con aire.




Revestimiento
Muffle Paper

Se refiere al Carrara Press Investment estandar (nomero de producto 232768040). Para mas

informacion sobre cémo usar el Carrara Press Speed Investment (nimero de producto

232772040), consulte las instrucciones incuidas en el paquete del mismo.

“ o Aplique un distensivo de tension superficial a las piezas
FE

de cera.

9%
i

. o A continuacion, seque bien las piezas.




e Pegue en la marca deseada el borde de color azul oscuro
del manguito de papel (en el caso de utilizar 100 g, corfe

el papel sobrante por la linea de puntos).

® (ologue el manguito de papel en la buse de la mufla y

después sobre el anillo estabilizador de forma.

. o Mezcle el Carrara Press Investment durante 60 segundos
al vacio (100 gr. de polvo con 24 ml de liquido diluido).

® La proporcion recomendada de Carrara Press Investment
Liquid y agua destilada, es de 50-50% a 60-40%

(véanse también las instrucciones de uso de Carrara Press
|

3 Rny-step |

Investment).




o |lénela o mufla sobre una vibradora.

. e Quite el anillo estabilizador de forma y coloque el
Muffle Topshaper con un movimiento parecido a si lo
fuese a enroscar.

o Deje que el CP Investment se endurezca durante 15
minutos.

o Sise rebasa dicho fiempo de endurecimiento, ya no se
podra calentar la mufla segdn el método rapido. En fal

caso, caliente la mufla por etapas (método lento).

. o Retire el Muffle Topshaper y el papel.



e Justo antes de quitar la base de la mufla, lije la parte
inferior que ha quedado libre para que quede un poco
rugosa.

e De ser necesario, elimine dichos restos con aire.

e Elimine lo rebaba que se forma en la pared de la mufla.

e Justo antes de quitar la base de la mufla, lije la parte
inferior de la mufla con papel para lijar (grano 120),
para dejarla un poco rugosa. Procure que la parte inferior

quede plana.

. o Retire la Muffle Base con un movimiento parecido a si la

fuese a desenroscar.
o Elimine el material de revestimiento sobresaliente.

e De ser necesario, elimine dichos restos con aire.



Precalentamiento

Método rapido

(Slo aplicable i no se han rebasado los 15 minutos de fiempo de fraguado)

Calentamiento directo (método rapido):
e 1. (oloque la mufla en el horno de precalentamiento,
precalentado a 600 °C.
. Tenga la mufla a 600 °C durante 10 minutos.
. A continuacion, aumente la temperatura a 950 °Cen

15 minutos (10 °C/min.).

. Mantenga la mufla como minimo 45 minutos a
950 °C.
. Cologue las muflas como méaximo 3 horas en el horno

de precalentamiento.

L - L L
b B e Wi

3 RIY-step




Precalentamiento

Método lento

Calentamiento por etapas (método lento):
e 1. Cologue lo mufla en el horno de quemado frio.
2. Haga subir la temperatura del horno de temperatura
ambiente a 250 °C (5 °C/min.).
. Mantenga lo temperatura de 250 °C durante 30

minutos.

. Haga subir nuevamente la temperatura hasta alcan-
zar los 950 °C (5-10 °C/min.).
. Mantenga la mufla como minimo 45 minutos a

950 °C.




Prensado

- e Saque la mufla precalentada del horno.

e Después de + 60 segundos, introduzca una por una la
cantidad necesaria de pastillas Carrara Press en el canal
de la mufla (como minimo 2; como méximo 4).

e Tenga cvidado de utilizar el tipo y el color correctos (vea
la tabla 6 y 7).

o Introduzca lus pastillas con cvidado, procurando que no

queden atascadas.

Peso de la cera con Carrara Press Channel incluido
Siempre ufilice como minimo 2 Carrara Press Pasfillas.

o Haosta un peso maximo de 0,6 gr : 2 Carrara Press Pasfillas
o Haosta un peso maximo de 0,9 gr : 3 Carrara Press Pastillas

® Haosta un peso maximo de 1,2 gr : 4 Carrara Press Pasfillas




VI

e Posizionare il Plunger Carrara Press (37 mm) con il lato

liscio rivolto verso il basso.

® (ollocare il cilindro immediatemente nel forno e eseguire
la pressione secondo il programma indicato

(cfr. tabella sottostante)

StratoPress Pellet Carrara Press Core (S)

Temp. Incre- Softo Temp. Temp. | Pressione | Tempo
inizidle mento woto | finale °C min. in bar di
°C °C/min pressione

700 60 101 1070 | 0s.v. 55 10

StratoPress Pellet Carrara Press Inlay (T)

Temp. Incre- Softo Temp. Temp. | Pressione | Tempo
inizidle mento woto | finale °C min. in bar di
°C °C/min pressione

650 60 101 1000 10 s.v. 5 10

I 3 | A continuacion, introduzca el émbolo Carrara Press

Piston (37 mm) con el lado liso apuntando hacia abajo.

o (oloque la mufla directamente en el horno de compresion
y redlice el prensado segin el programa correcto (vea ln

tabla de prensado).

StratoPress Carrara Press Core Pastillas (S)

Temp. | Velodided | Vocio Temp. | Tempode Présion| Tiempo

inicial. °C | de aumen- final °C | morteni- | en bar de
fo °C/min. mento min| prensado
700 60 101 1070 20 av. 5,5 10

StratoPress Carrara Press Inlay Pastillas (T)

Temp. | Velocided | Vacio Temp. | Tempode Présion| Tiempo

inicial. °C | de aumen- final °C | morteni-|  en bar de
fo °C/min. mento min| prensado
650 60 101 1000 10 a.v. 5 10




Empress EP 500 Carrara Press Pastillas Core (S)

Temp. | Velocided | Temp. | Tiempode| Inicio Fin Présion
inicial. °C |deumen- | final °C | manteni- | devacio| devaciol  en bar
o °C/min. mento min
700 40 1070 10a.v. 500 1070 558
Empress EP 500 Carrara Press Pastillas Inlay (T)

Temp. | Velocided | Temp. | Tiempode| Inicio Fin Présion
inicial. °C |decumen- | final °C | manteni- | devacio| devaciol  en bar
o °C/min. mento min

700 60 1000 10a.v. 500 1000 55
Empress und EP 500 sind eingefragene Warenzeichen von ivoclar Dental.

-' e Saque la mufla del horno de compresion ufilizando las

pinzas.
o Deje que la mufla se enfrie completamente hasta alcan-

zar lo temperatura ambiente.

Tabla de colores de las Carrara Press Pastillas Core (S)

S1 A1B1C1
S2 A2 B2
S3 A3 A3,5 A4
S4 B3 B4
S5 Cc2C3C4
S6 D2 D3 D4
S7 ase

(no pigmentadas)

® las fundas para elaborar coronas se prensan con pastillas
Carrara Press Core.



Tabla de colores de las Carrara Press Pasillas Inlay (T)

T A1 B1Cl
2 A2 A3 D3
3 D4

T4 c2c3c4
5 B2 D2

6 A35A4B3B4
7

ase
(no pigmentadas)

e Los inlays, onlays y carillas se prensan con las Pastillas

Carrara Press Inlay.



Elaboracion

Limpie las piezas de cerdmica por chorro de perla de
vidrio (50 pm).

Presion maxima: 2,5 bar.

Utilice un disco de diamante (que no sea de diaflex) para
separar cidadosamente las piezas de los bebederos.
Procure que la velocidad y la presion efectiva del disco de
diamante no sean demasiado altas (como maximo
10.000 r.p.m.), a fin de evitar el recalentamiento

localizado de la cerdmica.




o Ltilice instrumentos pulidores de diomante afilados de
grano fino y ultrafino para realizar el acabado de la pieza
y, eventualmente, para darle forma.

o Fijese en los grosores de pared indicados
(vea capitulo I, punto 3 y 4, Instrucciones de preparacion

para el dentista).

o (Quite la laca espaciadora y coloque cuidadosamente la
pieza sobre el mufion.

o Localice las posibles irregularidades con liquido de
contacto.

e (orrija los faltas con un instrumento pulidor de diomante

de grano fino (méx. 10.000 rpm).
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Carrara Press Core

Preparativos para la coccion con Carrara Vincent

e Las piezas Carrara Press Core se cuecen con cerdmica
Carrara Vincent.
e Afal fin, primero aplique a las fundas Carrara Press Core

una capa de Conditioner.

o Mezcle el Carrara Press Conditioner con el Elephant Stain
Liquid, hasta conseguir una sustancia poco espesa.
o Aplique una capa muy fina de la mezcla (“Wash-brand”)

sobre la funda.




® (ologue los dientes anteriores, los premolares y los

molares en Brennwatte.

Ciclo del Carrara Press Core Conditioner

inicial °C

o (ueza el Conditioner segin la fabla anterior, sin fase de
enfriamiento. Mezcle el Conditioner con Stain Liquid.

o Redlice cada uno de los programas de coccion sucesivos en
conformidad con el programa de coccion de Carrara
Vincent normal (Opague Dentina incluida!), sin fase de
enfriamiento.

o Abrillante las piezas con pasta esmalte (Universal
Glaze!), de la misma manera que las piezas Carrara

Vincent.




Carrara Press Inlay

Acabado de las piezas prensadas

Correccion eventual de la forma:

o Las piezas Carrara Press Inlay no se pueden
cocer con Carrara Vincent.

e La forma de las piezas Carrara Press Inlay, éstas solo se
pueden realizar con material Carrara Correction.
Este material complementario se usa para:

o Modificaciones oclusales/incisales de cardcter estéfico-
funcional;

o Perfeccionamiento de la forma superficial con el fin de
incrementar el valor estético;

o (Correcciones, como por ejemplo los puntos de contacto, etc.




Método de aplicacion:

 Modelar el objefo de cera en la forma deseada (de
mamelon v ofra) y prensarlo de la manera habitual.
0: Reducir el objeto ya prensado en las partes deseadas,
puliéndolo con instrumentos de pulido de diamante.
N.B.: Evite el recalentamiento durante el pulido (méx.
15.000 rpm).
Adlare/limpie la superficie con cvidado antes de aplicar el
material o los materiales deseados.
jAviso! No utilizar acondicionador.
Mezcle el polvo con el liquido de modelar (por ejemplo,
Carving Liquid) hasta conseguir una consistencia
homogénea.

o Aplique la cantidad requerida en el lugar deseado y deje
que el material se endurezca y seque lo suficiente.
Durante la coccion, los objetos han de descansar sobre

una capa fina de guata para cerdmica.

Ciclo del Carrara Press Inlay Correction

Temp. | Presecado
inicial °C | °C/min. deaumemo




Glaseado:
® Los objetos Carrara Press Inlay han de glasearse con

Carrara Press Glaze.

o Dependiendo del brillo deseado, bastard con aplicar una

o dos capas de Carrara Press Glaze.

o Mezcle el polvo con Stain Liquid.

o Aplique el material Carrara Press Glaze (y, si osi se
desea, el Stains) y realice la coccion segn la tabla
siguiente.

Ciclo del Carrara Press Inlay Glaze

Temp Tiempo
inicial °C de mant.




Apéndice

Tipos de cera recomendados para la ufilizacion con Carrara Press:

o Aldente - VKS pro-mod gris
- cera de modelar pro-mod para K+B, gris, mediana
- cera de modelar pro-mod para K+B, verde, dura

- cera de modelar pro-mod para K+B, verde, mediana
o Benzer Dental - Chromowax No.0 - No.9
o T - Finocrown gris
- Finowax cera de inmersion, verde
o Renfert - Crowax azul para K+B
- Pico beis para K+B
o Schuler - Cera de modelar azul
o Yei - VKS cera de modelar beige transparente
- VKS cera de inmersion burdeos
- VKS cera de modelar gris fransparente
o Dentaurum - Spezial-GuBwachs de Griindler, roja
- Cera de inmersion anaranjada
- Cera de modelar especial para sistemas de com-

presion de cerdmica, beige

CE o o





