SAKURA

interaction

margin

margin 1A2, 3A4, 1B2, 3B4, 1C2, 3C4 & Booster
margin correction Bright, Medium & Dark

Diese Gebrauchsanleitung bezieht auf die Schulter-
massen, die zur Sakura Interaction Keramik gehoren.

Fir die Verarbeitung der Standard Sakura Inferaction-

Massen weisen wir auf die Sakura Interaction Ge-
brauchsanleitung hin.
Indikationen: Sakura Interaction margin wurde zum

Aufbrennen von keramischen Schultern auf Zirkonoxid-

Ceruste entwickelt. Eine Schulter- oder Hohlkehlpra-
paration ist hierzu eine Voraussetzung.
Kontraindikationen: Alle ibrigen Praparationsformen.
Sakura Interaction margin kann nur verwendet wer-
den auf Zirkonoxid-Geriste in einem WAK-Bereich
von 10,0 bis 10,6 pm/m K (25-500°C).

Nur zum dentalen Gebrauch, Rx only,

Typ 1 Dentalkeramik.

Den Gipsstumpf mit Stumpfharter versiegeln und
gut frocknen lassen.
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Den Gipsstumpf mit Isoliermittel benetzen und
mit Druckluft trockenblasen.

4 IArbeit ab

Die zugeordneten margin (siehe Farbtabelle
vorherige Seite) mit margin liquid zu einer
sahnigen Konsistenz mischen.

margin wie gewohnt aufiragen, verdichten und
ggf. anschlieBend mit einem Féhn vortrocknen.
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Arbeit vom Stumpf abheben.
Keramik gemaf Brenntabelle brennen.

Die zugeordneten margins mit margin liquid zu
einer sohnigen Konsistenz anmischen.

margin wie gewohnt auftragen, verdichten und
ggf. anschlieBend mit dem Féhn vortrocknen.
Arbeit vom Stumpf abheben.

Keramik gemab Brenntabelle brennen.

n vortrocknen

Trocknen  Starttemp. Vakuumstart  Aufheizrate

8-10 Min.  450°C  450°C  55-80°C/Min.
Endtemp.  Haltezeit  Erscheinung

890°C 1 Min.  Matiglanzend

mit Vakuum
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Trocknen  Starttemp. Vakuumstart  Aufheizrate
8-10 Min.  450°C  450°C  55-80°C/Min.
Endtemp.  Haltezeit  Erscheinung
890°C 1 Min. Matiglanzend

mit Vakuum

Die angegebenen Brenntemperaturen sind Richt-
werfe. Abweichungen davon sind wegen unter-
schiedlicher Ofenleistungen méglich und missen
gegebenenfalls angepasst werden.



Elephant

. Verarbeitung:

Korrigieren der Schulter mit margin correction:
Wie bei den margin Massen mit margin liquid zu
einer sahnigen Konsistenz anmischen.

Masse auf die gewiinschte Stelle auftragen und
gut verdichten. AnschliefPend mit dem Féhn vor-
frocknen.

Arbeit vom Stumpf abheben.

Keramik gem&B Brenntabelle brennen.

Nach dem Brand soll die gebrannte Schicht vor-

zugsweise mechanisch poliert werden mit Silikon-

polierer und Diamantpaste.

Bildmaterial: ZTM Jan Schiinemann (Bielefeld, Deutschland)

. Brenntabelle margin corrections
Bright, Medium, Dark:

Trocknen  Starttemp. Vakuumstart  Autheizrate

8-10 Min.  450°C  450°C  55-80°C/Min.
Endtemp.  Haltezeit Erscheinung

780°C 1 Min. Seidenmatt

mit Vakuum  Glénzend

Nach dem Brand soll die gebrannte Schicht
vorziglich mechanisch poliert werden.
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