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Working procedure for APOLLO IST
1.  Indication. Rich yellow dental alloy for inlays.
2.  Contraindication. If patients are known to be allergic to any of the components, the 

material shoud not be applied.
.gnieurpS  .3  Dependent on the object's volume, according to the direct or indirect 

method: 2-3 mm ø.
.gnitsevnI  .4  Invest in a reliable phosphate-bonded investment, such as Carrara 

Universal DL Investment.
.tuo nruB  .5  Preheat at 700°C/1290°F for 30-120 min. depending on the size of the muf-

fle ring.
.gnitsaC  .6  Casting temperature: 1030°C/1890°F in a graphite crucible; or with the flame 

in a ceramic crucible with for example Elephant Proflux.Use at least 1/3 new metal at 
each casting. Clean the metal well before re-use, for example by means of sandblasting 
and steam-cleaning.

.gnihsiniF  .7  Use the usual finishing instruments and materials, for example Elephant 
Alublast, Bright Blast and polishing materials.

.gniredloS  .8  Elephant II PdF 800°C/1470°F or III PdF 750°C/1380°F with for example 
Elephant Paste Flux.

Gebrauchsanleitung für APOLLO IST
1.  Indikation. Sattgelbe dental Legierung für Inlays.
2.  Kontraindikation. Nicht verwenden wenn eine Allergie gegen einen der Bestandteile 

bekannt ist.
.etfitsßuG  .3  Abhängig vom Objektvolumen nach der direkten oder indirekten Methode 

anstiften: 2-3 mm ø.
.nettebniE  .4  Einbetten mit bewährten Phosphat-Einbettmassen, z.B. Carrara Universal  

DL Investment.
.nemräwroV  .5  Vorwärmen bei 700°C für 30 bis 120 Minuten, je nach Gußringgröße.

.neßeiG  .6  Gießtemperatur: 1030°C im Graphittiegel; oder mit der Flamme im 
Keramiktiegel mit z.B. Elephant Proflux. Bei jedem Guß mindestens 1/3 Neumetall  
verwenden. Das Metall vor der Wiederverwendung gründlich reinigen, z.B. durch Sand- 
und Dampfstrahlen.

.netiebrasuA  .7  Ausarbeiten wie gewohnt mit den normalen Ausarbeitungsinstrumenten  
und -materialien, wie z.B. Elephant Alublast, Bright Blast und Poliermaterialien. 
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APOLLO IST
Sattgelbe palladiumfreie dental Goldgußlegierung
Rich yellow palladium free dental gold casting
Diepgele palladiumvrije dentale goud gietlegering

Typ II für Inlays
Type II for inlays
Type II inlays

Au=76.9, Pt=1.2, Ag=12.8, Cu=8.5, Rest Zn, In, Ir
Schmelzintervall, M.R. 920-960ºC
Dichte, S.G. 15.7 g/cm³
Vickershärte, HV5 130 (Nach dem Guß, as cast)
Bruchdehnung, Elong. 46% (Nach dem Guß, as cast)
Rp-0.2 275 MPa (Nach dem Guß, as cast)
E-Modul 92 GPa
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Gebrauchsanleitung
für

CARRARA
PdF proTaction 

1.
Indikation.Sattgelbe

dentalLegierung
fürM

etallkeram
ik,Inlays,Kronen,Brücken

&
Teleskoptechnik.

2.K
ontraindikation.Nichtverwenden

wenn
eineAllergiegegen

einen
derBestandteilebekanntist.

3.Gußstifte. Gußstifte
nach

derindirekten
M

ethode:3
m

m
ø

fürKronen,3,5
m

m
ø

für
Zwischenglieder,4-4,5

m
m

ø
fürQuerbalken.

4.Einbetten.Einbetten
m

itbewährten
Phosphat-Einbettm

assen,z.B.Carrara
UniversalDL

Investm
ent.

5.Vorw
ärm

en.Vorwärm
en

bei800°C
für30

bis120
M

inuten,je
nach

Gußringgröße.
6.Gießen.Gießtem

peratur:1210°C
im

Graphittiegel;oderm
itderFlam

m
e

im
Keram

iktiegel
m

itz.B.ElephantProflux.Beijedem
Guß

m
indestens1/3

Neum
etallverwenden.DasM

etall
vorderW

iederverwendung
gründlich

reinigen,z.B.durch
Sand-und

Dam
pfstrahlen.

7.Ausarbeiten.Ausarbeiten
m

itHartm
etallfräsen

und/oderkeram
isch

gebundenen
Schleifkörpern.DieletzteBeschleifphasenurm

itfeinen
kreuzverzahnten

Hartm
etallfräsen

in
eine

Richtung
beschleifen!Abstrahlen

m
itAlum

inium
oxid

50-125
µm

(Alublast),(Druck
m

ax.3
bar).

8.Reinigen.M
itdestilliertem

W
asserim

Ultraschallgerätoderm
itDam

pfstrahlgerät.
9a.O

xidbrand.3
M

inuten
bei860°C

ohne
Vakuum

.
9b.O

xidreduzierung.Abstrahlen
m

itAlum
inium

oxid
125

µm
(Druck

m
ax.2

bar)oderm
ax.

1
M

in.in
z.B.reinem

Pickling
Agentabsäuren.Danach

wiederreinigen
(SiehePunkt8).

10.Aufbrennen.M
itCarrara

Interaction,schnellabkühlen.
11.Vorlöten.Carrara

950°C
m

itz.B.ElephantPaste
Flux.

12.Nachlöten.Carrara
750°C

(bei820°C)
m

itz.B.ElephantPaste
Flux.

Für
die

keram
ische

Verblendung
von

Carrara
PdF proTaction

em
pfehlen

w
ir

die
Carrara

System
keram

ik.Für
diese

K
om

bination
bestätigen

w
ir

Ihnen
m

axim
ale

Sicherheitund
Verträglichkeit.

W
orking

procedure
for

CARRARA
PdF proTaction

1.
Indication.Rich

yellow
dentalalloy

form
etal-ceram

ic,inlays,crowns,bridgesand
telescopic

technique.
2.Contraindication.Ifpatientsare

known
to

be
allergic

to
any

ofthe
com

ponents,the
m

aterial
should

notbe
applied.

3.Sprueing. According
to

the
indirectm

ethod:3
m

m
ø

forcrowns,3,5
m

m
ø

forpontics,
runnerbar4-4,5

m
m

ø.
4.Investing.Investin

a
reliable

phosphate-bonded
investm

ent,such
asCarrara

UniversalDL
Investm

ent.
5.Burn

out.Preheatat800°C/1470°F
for30-120

m
in.depending

on
the

size
ofthe

m
uffle

ring.
6.Casting.Casting

tem
perature:1210°C/2210°F

in
graphite

crucible;orwith
the

flam
e

in
a

ceram
ic

crucible
with

forexam
ple

ElephantProflux.Use
atleast1/3

new
m

etalateach
casting.

Clean
the

m
etalwellbefore

re-use,forexam
ple

by
m

eansofsandblasting
and

steam
-cleaning.

7.Finishing.Use
carbide

bursand/orceram
ic

bonded
stones.The

finaltrim
m

ing
m

ustbe
car-

ried
outin

one
direction

only
by

m
eansoffine

crossteethed
carbide

burs!
Sandblastwith

50-125
µm

alum
inum

oxide
(Alublast),(pressure

m
ax.3

bar).
8.Cleaning.W

ith
distilled

waterultrasonic
orby

m
eansofa

steam
cleaner.

9a.O
xidation.3

m
inutesat860°C/1560°F

withoutvacuum
.

9b.O
xidereduction.Sandblastwith

alum
inum

oxide
125

µm
(pressure

m
ax.2

bar)
orpickle

for
m

ax.1
m

in.in
forexam

ple
clean

Pickling
Agent.Afterwardsclean

again
(see

point8).
10.Bake.W

ith
Carrara

Interaction,cooling
stage;quick.

11.Pre-soldering.Carrara
950°C/1740°F

with
forexam

ple
ElephantPaste

Flux.
12.Post-soldering.Carrara

750°C/1380°F
(at820°C/1508°F)with

forexam
pleElephantPasteFlux.

For
a

reliable
quality

w
e

advise
to

use
Carrara

PdF proTaction
in

com
bination

w
ith

Carrara
ceram

ic.

LOT
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Made in Holland

www.elephant-dental.com

Eur.PatentEP
0

475
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Sattgelbe
palladium

freie
dentalGuß-und

Keram
iklegierung

Rich
yellow

palladium
-free

dentalcasting
and

ceram
ic

alloy
Diepgele

palladium
vrije

dentaalgiet-en
keram

ieklegering

Type
IV

fürM
etallKeram

ik,Inlays,Kronen,Brücken
&

Teleskoptechnik
Type

IV
form

etal-ceram
ic,inlays,crowns,bridges&

telescopic
technique

TypeIV
voorm

etaal-keram
iek,inlays,kronen,bruggen

&
telescoop

techniek

Au=
75.0,Pt=

9.0,Ag=
12.5,Rh=

1.0,Zn=
2.0,RestTa,Ir

Schm
elzintervall,M

.R.1000-1070ºC
Dichte,S.G.16.7

g/cm
³

Vickershärte,HV5
220

(Nach
dem

Brand,Afterfiring)
Bruchdehnung,Elong.8%

(Nach
dem

Brand,Afterfiring)
Rp-0,2

550
M

Pa
(Nach

dem
Brand,Afterfiring)

W.A.K.,Lin.T.E.C.15.8
µm

/m
.K

(25-500ºC)/16.1
µm

/m
.K

(25-600ºC)
E-m

odul100
GPa
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