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Working procedure for APOLLO 3
1.  Indication. Rich yellow dental alloy for inlays, crowns and small bridges.
2.  Contraindication. If patients are known to be allergic to any of the com-

ponents, the material shoud not be applied.
3.  Sprueing. According to the indirect method: 3 mm ø for crowns, 

3,5 mm ø for pontics, runner bar 4-4,5 mm ø.
4.  Investing. Invest in a reliable phosphate-bonded investment, 

such as Carrara Universal DL Investment.
5.  Burn out. Preheat at 700ºC/1290ºF for 30-120 min. depending on the size 

of the muffle ring.
6.  Casting. Casting temperature: 1070ºC/1960ºF in graphite crucible; 

or with the flame in a ceramic crucible with for example Elephant Proflux. 
Use at least 1/3 new metal at each casting.

7.  Finishing. Use the usual finishing instruments and materials, for example 
Elephant Alublast, Bright Blast and polishing materials.

8.  Soldering. Elephant II (PdF) 800ºC/1470ºF or III (PdF) 750ºC/1380ºF 
with for example Elephant Paste Flux.

Gebrauchsanleitung für APOLLO 3 
1.  Indikation. Sattgelbe dental Legierung für Inlays, Kronen und kleine 

Brücken.
2.  Kontraindikation. Nicht verwenden wenn eine Allergie gegen einen der 

Bestandteile bekannt ist. 
3.  Gußstifte. Gußstifte nach der indirekten Methode: 3 mm ø für Kronen, 

3,5 mm ø für Zwischenglieder, 4-4,5 mm ø für Querbalken.
4.  Einbetten. Einbetten mit bewährten Phosphat-Einbettmassen, 

z.B. Carrara Universal DL Investment.
5.  Vorwärmen. Vorwärmen bei 700ºC für 30 bis 120 Minuten, 

je nach Gußringgröße.
6.  Gießen. Gießtemperatur: 1070ºC im Graphittiegel; oder mit der Flamme im 

Keramiktiegel mit z.B. Elephant Proflux. Bei jedem Guß mindestens 
1/3 Neumetall verwenden.

7.   Ausarbeiten. Ausarbeiten wie gewohnt mit den normalen Ausarbeitungsinstr
umenten und -materialien, wie z.B. Elephant Alublast, 
Bright Blast und Poliermaterialien.

8.   Löten. Elephant II (PdF) 800ºC oder III (PdF) 750ºC mit z.B. 
Elephant Paste Flux.
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APOLLO 3
Sattgelbe dental Goldgußlegierung
Rich yellow dental gold casting alloy
Diepgele dentale goud gietlegering

Typ III für Inlays, Kronen und kleine Brücken
Type III for inlays, crowns and small bridges
Type III voor inlays, kronen en kleine bruggen

Au=74.0, Pt=1.5, Pd=1.2, Ag=13.7, Cu=8.5, Zn=1.0, Rest Sn, Ir
Schmelzintervall, M.R. 890-940ºC
Dichte, S.G. 15.7 g/cm³
Vickershärte, HV5 160 (Nach dem Guß, as cast)
Bruchdehnung, Elong. 31% (Nach dem Guß, as cast)
Rp-0.2, 410 MPa (Nach dem Guß, as cast)
E-Modul 88 GPa
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Working procedure for APOLLO 3
1.  Indication. Rich yellow dental alloy for inlays, crowns and small bridges.
2.  Contraindication. If patients are known to be allergic to any of the com-

ponents, the material shoud not be applied.
3.  Sprueing. According to the indirect method: 3 mm ø for crowns, 

3,5 mm ø for pontics, runner bar 4-4,5 mm ø.
4.  Investing. Invest in a reliable phosphate-bonded investment, 

such as Carrara Universal DL Investment.
5.  Burn out. Preheat at 700ºC/1290ºF for 30-120 min. depending on the size 

of the muffle ring.
6.  Casting. Casting temperature: 1070ºC/1960ºF in graphite crucible; 

or with the flame in a ceramic crucible with for example Elephant Proflux. 
Use at least 1/3 new metal at each casting.

7.  Finishing. Use the usual finishing instruments and materials, for example 
Elephant Alublast, Bright Blast and polishing materials.

8.  Soldering. Elephant II (PdF) 800ºC/1470ºF or III (PdF) 750ºC/1380ºF 
with for example Elephant Paste Flux.

Gebrauchsanleitung für APOLLO 3 
1.  Indikation. Sattgelbe dental Legierung für Inlays, Kronen und kleine 

Brücken.
2.  Kontraindikation. Nicht verwenden wenn eine Allergie gegen einen der 

Bestandteile bekannt ist. 
3.  Gußstifte. Gußstifte nach der indirekten Methode: 3 mm ø für Kronen, 

3,5 mm ø für Zwischenglieder, 4-4,5 mm ø für Querbalken.
4.  Einbetten. Einbetten mit bewährten Phosphat-Einbettmassen, 

z.B. Carrara Universal DL Investment.
5.  Vorwärmen. Vorwärmen bei 700ºC für 30 bis 120 Minuten, 

je nach Gußringgröße.
6.  Gießen. Gießtemperatur: 1070ºC im Graphittiegel; oder mit der Flamme im 

Keramiktiegel mit z.B. Elephant Proflux. Bei jedem Guß mindestens 
1/3 Neumetall verwenden.

7.   Ausarbeiten. Ausarbeiten wie gewohnt mit den normalen Ausarbeitungsinstr
umenten und -materialien, wie z.B. Elephant Alublast, 
Bright Blast und Poliermaterialien.

8.   Löten. Elephant II (PdF) 800ºC oder III (PdF) 750ºC mit z.B. 
Elephant Paste Flux.
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APOLLO 3
Sattgelbe dental Goldgußlegierung
Rich yellow dental gold casting alloy
Diepgele dentale goud gietlegering

Typ III für Inlays, Kronen und kleine Brücken
Type III for inlays, crowns and small bridges
Type III voor inlays, kronen en kleine bruggen

Au=74.0, Pt=1.5, Pd=1.2, Ag=13.7, Cu=8.5, Zn=1.0, Rest Sn, Ir
Schmelzintervall, M.R. 890-940ºC
Dichte, S.G. 15.7 g/cm³
Vickershärte, HV5 160 (Nach dem Guß, as cast)
Bruchdehnung, Elong. 31% (Nach dem Guß, as cast)
Rp-0.2, 410 MPa (Nach dem Guß, as cast)
E-Modul 88 GPa

ww
w.

el
ep

ha
nt

-d
en

ta
l.c

om

22674

RE
F 

 5
40

10
60

20

0344

M
ad

e 
in

 G
er

m
an

y

25

 

GRAM

ISO 22674

APOLLO 3
Sattgelbe dental Goldgußlegierung
Rich yellow dental gold casting alloy
Diepgele dentale goud gietlegering

Typ III für Inlays, Kronen und kleine Brücken
Type III for inlays, crowns and small bridges
Type III voor inlays, kronen en kleine bruggen

Au=74.0, Pt=1.5, Pd=1.2, Ag=13.7, Cu=8.5, Zn=1.0, Rest Sn, Ir
Schmelzintervall, M.R. 890-940ºC
Dichte, S.G. 15.7 g/cm³
Vickershärte, HV5 160 (Nach dem Guß, as cast)
Bruchdehnung, Elong. 31% (Nach dem Guß, as cast)
Rp-0.2, 410 MPa (Nach dem Guß, as cast)
E-Modul 88 GPa
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Gebrauchsanleitung
für

CARRARA
PdF proTaction 

1.
Indikation.Sattgelbe

dentalLegierung
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ik,Inlays,Kronen,Brücken

&
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wenn
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fürQuerbalken.

4.Einbetten.Einbetten
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Gußringgröße.
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10.Aufbrennen.M
itCarrara

Interaction,schnellabkühlen.
11.Vorlöten.Carrara

950°C
m

itz.B.ElephantPaste
Flux.

12.Nachlöten.Carrara
750°C

(bei820°C)
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itz.B.ElephantPaste
Flux.
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W
orking

procedure
for

CARRARA
PdF proTaction

1.
Indication.Rich

yellow
dentalalloy

form
etal-ceram

ic,inlays,crowns,bridgesand
telescopic

technique.
2.Contraindication.Ifpatientsare

known
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indirectm
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m

m
ø

forpontics,
runnerbar4-4,5

m
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ø.
4.Investing.Investin

a
reliable

phosphate-bonded
investm

ent,such
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UniversalDL
Investm

ent.
5.Burn

out.Preheatat800°C/1470°F
for30-120

m
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m
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ring.
6.Casting.Casting
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in
graphite

crucible;orwith
the

flam
e

in
a

ceram
ic

crucible
with

forexam
ple

ElephantProflux.Use
atleast1/3

new
m

etalateach
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(see
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10.Bake.W

ith
Carrara

Interaction,cooling
stage;quick.

11.Pre-soldering.Carrara
950°C/1740°F

with
forexam

ple
ElephantPaste

Flux.
12.Post-soldering.Carrara

750°C/1380°F
(at820°C/1508°F)with

forexam
pleElephantPasteFlux.
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Sattgelbe
palladium

freie
dentalGuß-und

Keram
iklegierung

Rich
yellow

palladium
-free

dentalcasting
and

ceram
ic

alloy
Diepgele

palladium
vrije

dentaalgiet-en
keram

ieklegering

Type
IV

fürM
etallKeram

ik,Inlays,Kronen,Brücken
&

Teleskoptechnik
Type

IV
form

etal-ceram
ic,inlays,crowns,bridges&

telescopic
technique

TypeIV
voorm

etaal-keram
iek,inlays,kronen,bruggen

&
telescoop

techniek

Au=
75.0,Pt=

9.0,Ag=
12.5,Rh=

1.0,Zn=
2.0,RestTa,Ir

Schm
elzintervall,M

.R.1000-1070ºC
Dichte,S.G.16.7

g/cm
³

Vickershärte,HV5
220

(Nach
dem

Brand,Afterfiring)
Bruchdehnung,Elong.8%

(Nach
dem

Brand,Afterfiring)
Rp-0,2

550
M

Pa
(Nach

dem
Brand,Afterfiring)

W.A.K.,Lin.T.E.C.15.8
µm

/m
.K

(25-500ºC)/16.1
µm

/m
.K

(25-600ºC)
E-m

odul100
GPa
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